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台达运动控制器 

CANopen运动控制主机 
DVP-10MC系列 

脉冲型运动控制主机 
DVP-PM系列 

专业运动控制 
DVP20PM00D/M 

泛用运动控制 
DVP10PM00M 

dmcnet运动控制模塊 
DVP-20MC系列 
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20PM特色 

高效 灵活 

20PM 

A B 

强大 
D 

简易 
C 

 可共用EH2所有扩展
模块 

 可当EH2的从站， 
 可当扩展模块的主站 

 丰富的运动控制模式 
 具备虚轴、电子凸轮

等高阶运动控制功能 

 “双核” CPU芯片 
 并行处理各自任务 
 提高效率 

 支持常用PLC 
 编程语法与指令，

支持常用G码，M
码指令 
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20M00D与20M00M 
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20M00D 

+24V输出连接端 
XY轴控制输入讯号 

输入讯号连接端 

100~240Vac电源输入端 两轴零点输入讯号 

DVP20PM00D 

两组手轮连接端 
XY轴伺服连接端 

输出讯号连接端 



7 

20M00M 

+24V输出连接端 
XYZ轴控制输入讯号 

输入讯号连接端 

100~240Vac电源输入端 XY轴零点输入讯号 

DVP20PM00M 

两组手轮连接端 
XYZ轴伺服连接端 

输出讯号连接端 
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20PM数控功能实现 
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20PM的数控功能 
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G code 

 20PM Supported G code 
 G0 高速定位 
 G1 双轴同动直线插补移动 
 G2顺时针圆弧/螺旋移动（设定圆心位置） 
 G3逆时针圆弧/螺旋移动（设定圆心位置） 
 G2顺时针圆弧/螺旋移动（设定半径长度） 
 G3逆时针圆弧/螺旋移动（设定半径长度） 
 G4停顿时间 
 G90设定绝对坐标系统 
 G91设定相对坐标系统 
 G17选择XY平面 
 G18选择XZ平面 
 G19选择YZ平面 

20PM的数控功能 



11 

20PM的数控功能 
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20PM的数控功能 

设定圆心螺旋运动 

顺时针螺旋运动 
逆时针螺旋运动 
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20PM电子凸轮功能 

应用：两轴位置跟随 

•电子凸轮是通过计算机技术来模拟机械凸轮的一种方
式。 
•可规划任意条电子凸轮曲线，提供三轴输出 
•有旋切、追剪等常用凸轮应用指令 
 

• 规划和修改简单 
• 控制效率及精度更高 
• 减少机械磨损 
• 能适应高速传动 

电子凸轮优势： 

电子凸轮功能 
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20PM电子凸轮功能 

凸轮曲线建立（CAM Data） 

20PM凸轮曲线建立两种模式 
1. 使用PMSoft建立CAM Data 
2. DTO指令建立或修改CAM Data 

点选“加入CAM图表” 

Step1： 
点选CAM Chart 
Step2： 
按滑鼠右键 

弹出设定CAM  
Data设定视窗 

写入凸轮表执行平滑凸轮刷新 
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20PM单轴运动命令 
每轴命令 

X轴 Y轴 Z轴 
D1846 D1926 D2006 

bit# X-Y轴运转命令 Bit# X-Y轴运转命令 
0 软件STOP 8 单段速定位运动模式启动 

1 软件START 9 插入单段速定位运动模式启动 

2 JOG+运转 10 两段速定位运动模式启动 

3 JOG-运转 11 插入两段速定位运动模式启动 

4 变速度运转模式启动 12 OX设定  0：Stop；1：Start 

5 手摇轮输入操作 13 电子凸轮啮合模式启动 

6 原点回归模式启动 14 
7 
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20PM单轴运动参数 
系统参数初始化 

1) 工作模式设定：单位、倍率、脉冲形式、原点回归方式、坐标轴 

X轴 Y轴 Z轴 
D1816 D1896 D1976 

bit# X-Y轴运转命令 Bit# X-Y轴运转命令 
0 

单位轴设定（注一） 
8 原点回归方向（注四） 

1 9 原点回归模式（注四） 

2 
位置数据倍率设定（注二） 

10 原点回归DOG下降沿检测（注四） 

3 11 脉冲旋转方向（注四） 

4 
脉冲型式（注三） 

12 相对绝对坐标（注四） 

5 13 DOG触发启动模式（注四） 

6 14 曲线选择（注四） 
7 



17 

20PM单轴运动参数 
系统参数初始化 

2) 参数设定：马达运转一圈脉冲数/移动距离、最高速度、激活速度、                        
原点回归速度、原点复位速度、单段速定位速度 

 

  

X轴 Y轴 Z轴 
D1818~D1831 D1898~D1911 D1976~D1991 
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20PM单轴运动 

绝对位置X轴a/b相输出 

相对位置脉冲方向，Y轴输出 

三轴归原点 

基本运动控制 
Z轴速度控制 

Y轴定位控制 
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20PM单轴运动 

应用：三轴速度跟随 电子齿轮功能 

电子齿轮可实现两轴之间速度
比例跟随功能 

可随时修改电子齿轮比 
以改变从轴与主轴间的速度关系 
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20PM行业应用 

切割机械 

自动化仓储 食品制药机械 

机床 

包装机械 纺织机械 

20PM 
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新行业应用 

纺织行业 
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PM系列在剑杆织机上的应用 

1. 利用PM系列电子凸轮与电子凸轮模式，轻松实现每个织造周期的恒定张力 

2. 台达专门开发了解决喷气引选纬的高速控制的机型--10SPM 
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PM系列在高速集束球经机中的应用 

1. 利用20PM内置的电子凸轮功能出色实现了排线的精密控制 

2. 利用通过模拟量模块检测厚度，实时修改数据，保证每一束纱不重叠，保

证高质量的染色效果 
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新行业应用 

机床行业 
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PM系列在两轴立车的应用 

1、通过操作按钮或人机实现水平方向的点动，
变速移动 

2、提供原点复归功能。 

4、通过手摇轮可以迅速且准确的实现水平方
向进给，单步最小进给0.1um； 

5、提供手摇轮控制模式低、中、高3个速可应
用于钻孔加工中心，铣床等。 
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PM系列在空压机叶片专用铣床中的应用 

1. 整套方案采用全系列台达产品（人机+PM运动控制器+伺服+变频器） 

2. 实现了通用PLC与数控技术的一个完美结合 

3. 定位准确，速度快 
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PM系列在电机绑线机的应用 

1. 利用20PM00M 3凸轮功能，同动

控制2个转针和转动定子的伺服。 

2. 机械凸轮和电子凸轮的配合使主轴

速度从30Hz提升到60Hz。 
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PM系列在高速冲槽机的应用 

1. 配置DVP20PM00D两轴运动控制器实现在每分1000次的情况下
分度精确定位。 

2. 精度，速度均超过进口品牌。 
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1. 利用20PM电子齿轮功能以及PID调节功能实现设备高速正反向运
动中的同步恒张力控制。 

2. 设备在400m/min正反转切割时，主切割伺服转速1300r/min，
张力稳定在0.3N以内。 

PM系列在多线切割机的应用 
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PM系列在飞剪（旋切）的应用 

木板飞剪 电缆飞剪 肥皂飞剪 

1. 利用20PM方便旋切指令，无需复杂编程，轻松实现木板旋切，电缆旋切，

瓦楞纸旋切，肥皂旋切等 

2. 实际程序做飞剪时只参数根据机械及工艺算出，执行指令即可 
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护角追剪 

追剪，旋切系统，都是
同步式剪切系统中的一
种。它们之间最大的区
别是：追剪是往返运动，
而飞剪是为同向运动。
对台达20PM运动控制
器来说主要是电子凸轮
的CAM曲线不同。  
 

PM系列在飞剪（追剪）的应用 
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PM系列在钢管飞锯机的应用 

1. 控制系统包含主控制器20PM，
锯片小车AB型伺服，锯片移动
变频器，以及锯片主轴变频器
等。 

2. 利用20PM方便的追锯功能实
现了钢管运动过程中的同步锯
切。 

3. 设备可自由规划锯切长度，实
现进料无级调速，在小车与物
料同步运动区中实现锯切，并
做高速回退进行下一次锯切动
作，精度正负1毫米。 
 钢管追锯 
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新行业应用 

食品制药 
印刷包装行业 
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1. 利用20PM独有的补偿公式，轻松实

现速度补偿功能 

2. 速度则可达到每分150-160包/分 

3. 机械震动小，明显的提高机械寿命 

PM系列在连续式立式包装机的应用 

控制最大难点在于长同步区热封，由下图看 
到，在从250度到300度区间，热封轴的半 
径在、不断的变化。要求实际控制伺服转速 
按照角度实时变化。 
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1. 利用台达20PM运动控制器无需更换机械凸轮，及机械齿轮。 

2. 送模轴与模切轴追随性好，不存在相位路后等问题 

PM系列在模切机的应用 
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新行业应用 

电子设备行业 
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1. 其中两轴采用直线或圆弧插

补完成轨迹运动，另外一轴

为独立运动，控制点胶。 

2. 实现了设备的点动、原点回

归、半自动及自动运行，及

连续轨迹并且通过配方功能

实现了轨迹形状任意。 

PM系列在点胶机的应用 

单点点胶 

圆形点胶 

矩型点胶 

3D曲线点胶 

节省 
开发时间 
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PM系列在液晶切片机的应用 

1. 使用20PM的高速定位、双
轴或三轴线性及圆弧插补多
功能 

2. 实现了设备的点动、原点回
归、半自动及自动运行，达
到精确位置控制，类似场合
包括火焰切割机，电火花切
割机，焊机等 

搭配钻石、水刀、镭射等刀具 
来完成切割PCB、TFT-LCD、 
太阳能等基板。 

高速 
高精度 
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PM系列在高速绕线机的应用 

多级定子高速绕线机 

因为圆形定子，外面的空间大，里面空间小，
所以靠外面要多绕线，里面少绕线。如图所示
要求每次到下一层时，先排预设的几毫米，在
按预定的匝数开始绕，采用启动OX字程序方
法。   

全自动无骨架系列高速绕线机 

全自动无骨架系列高速绕线机，可
以绕制不同规格的空心线圈，如：
传动线圈，扬声器线圈，天线线圈
以及各种无骨架通用线圈。设备具
有性能可靠，高速高效率，自动化
程度高，适合于线圈的大批量生产。 
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PM系列在焊丝母线的自动排线控制 

1. 通过20PM运动控制器进行角度闭环控制，使焊丝以固定的滞后角度 β在工
字轮上进行高速层绕。 

2. 利用人机界面完成设备数据的输入和实时监测。 
3. 设计实现了在换向区外正常速度跟踪，换向动作后快速追赶至同步速度跟

踪等，满足了排线系统自动平稳排线的要求。 
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1. 该绕线机构主要控制四个轴，主轴是旋转轴 

2. 利用20PM灵活的电子凸轮功能20使12个旋

转轴整体前后来回排 

3. 应用20PM三轴螺旋插补功能完成插脚工作 

PM系列在继电器线圈绕线机中的应用 
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10PM特色 

高效 灵活 

20PM 

A B 

强大 
D 

简易 
C 

 可共用EH2所有扩展
模块 

 可当扩展模块的主站 

 具备6轴高速脉冲输
出，4组1000K,两组 

 支持六组1000K高速
计数，高速比較，高
速撲捉 
 

 “双核” CPU芯片 
 并行处理各自任务 
 提高效率 

 支持常用PLC 
 编程语法与指令， 



電源 及 IO配置圖 



10PM 20PM EH2/SV/ES2 

高速輸出 1000kHz 4組200K HZ 2組 500kHz 3
組 

200kHz 4組 

硬體高速
計數器 

6組(差分x2, 開集極x4) 2組 4組 

程式容量 64KSteps 64KSteps 16KSteps 

執行速度 LD 0.14us 

MOV 2us 

DMUL 7.6us 

DEMUL 6.1us 

LD 0.24us(EH2) 

MOV 3.4us(ES2) 

功能規格 



10PM 參數 



10PM 命令控制 



10PM 关键參數 



10PM 6轴直线插补 
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PM系列在高速植毛机的应用 

1. 用10PM出色的定位功能，实现坐标高速

精确定位。完成坐标输入、手动键盘对孔、

手摇轮对孔三种模式。 

2. 目前类似行业包括绣花机，电动缝纫机，

高速冲孔机等，都有类似动作。Z轴上下

运动，X,Y轴坐标移位。XY轴坐标通过上

述三种模式输入，做成各种配方。可存储

在人机或U盘，方便其他机器调用。  牙刷高速植毛机-高速植毛：0-780孔/分，可
实现换色和最大8MM跳距不减速，最大植毛速
度1000孔/分。 
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